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常规圆形辊直径的测量方法

. 圆形辊的
常规测量方

法

常规使用千分尺

高端行业
使用激光
光幕测量
仪

同类进
口测量
设备



千分尺测量直径的优点

1、便携 4、可靠

2、成本低 3、货源多



千分尺测量直径的缺点

❖

1、对操作人员的要求比较严格，初学者很难测量准

确，特别是直径超过300mm的版辊；

2、每把千分尺的测量区间只有25mm，对于规格较多的产

品，每个工序需要多把千分尺才能够满足使用要求；

3、镜面光亮的工件测量难度很大，容易挫伤表面；

4、经常造成误读，生产中误读0.5mm的情况多见；

5、测量直径较大的版辊，操作极为不便；
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激光光幕测量仪的使用优点

精度高；

自动化程度高；

测量范围大。

优点

1、

2、

3、



激光光幕测量仪的使用缺点

1、设备
体积大

2、使用
局限性

3、维护成
本高

设备体积较大，移动困难；

适合流水线生产，不适合
单支工件，需要制作标准
支架，且测量时间长；

对环境的温度和湿度要求
严格，底座固定要求也很
高；

笨重

使用局限性 使用条件高

使用缺点：



国外进口同类测量设备的优点

- 具有优良的便携性，使用方便；

-只要将设备置于圆辊之上，就可以检测圆辊直径；

- 具有直接读数的功能，方便数据记录，避免读数错误；

1、优良的便携性

2、使用方便

3、直接读数，测量精度达到±0.01mm



国外进口同类测量设备的缺点

1、价格昂贵
•预计在10万人民币左右；

2、测量范围小

3、使用成本高

• 直径超过200mm以上的版辊

无法测量；也无法订做测量范
围；

•配件价格高，维修周期长。

•

4、测量局限性
•接触面磨损后修复困难；



测径仪结构

直径

周长

半径

位移量

测径仪可以显示的内容：

1、铝合金支架；2、环
氧树脂胶；3、钢化有机
玻璃面板；4、按键；5、
探针；6、手柄；



测径仪原理

测量原理：

已知参数：探针原点位

置：e；测量时探针位移

量：b

直径d=sin&X（d+e-b）

Sin&（e-b）
d=——————

1-sin&



测径仪原理

• 坚固的机械强度：

• 固定的张开角度。

• 支架角度，精确度
0.01度

支架

涂层

位移表

Text

in here

Text 

in here
校

准
过

程
需

要
确

定
主

要
参

数
.

• 零点位置，精确度
0.001mm

• 探针垂直度，精确
度0.01度

•校准程序

• 优良的耐磨性和缓冲
性能：

• 新型容栅传感器，精
度0.0001mm；

读 数



测径仪升级



测径仪的校准方法

输入大直径
版辊尺寸，并让
设备自动记录相

关数据；

输入小直
径版辊尺寸，
并让设备自
动记录相关

数据；

长按校准键5

秒以上，进
入校准程序；

校准完毕，返
回测量界面即
可。

第一步 第二步 第三步

• 说明：
首先，要准备两支直径尺寸靠近测径仪测量上下极限的标准版辊，建议用无缝管+车磨机（

车磨抛）加工，以保证精度，并用千分尺准确测得相应尺寸标注在版辊上；

第四步



测径仪的使用

将版辊横置，保
证不要转动，预
估版辊直径，选
择相应的测径仪

；

将测径仪置于版
辊之上，尽量垂
直，以免测径仪
滚落，并保证支
架与版面线接触

；

记录数据，并将
测径仪放回到原

位；

A
第一步

C 
第三步

B
第二步



测径仪的规格

100-240mm

110-250mm

120-260mm

通过更换探针头（标注5），可以实现以下三个测量范围



测径仪使用注意事项

1
• 版辊横放，防止转动；

2
• 测径仪放置版辊上，进行测量（测量镀铜后的倒角位置会存在较大误差）；

3
• 版面上不能残留污染物，比如硫酸铜结晶、抛光膏等；测量前必须清洁干净；

4
• 椭圆版辊的测量，测量大数值为短轴尺寸，小数值为长轴尺寸；

5
• 测量探针应定期保养，不是用时应关机，避免置于恶劣环境；



测径仪使用



测径仪使用
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